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(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a strip casting ' 
machine for producing a metal strip, during which molten metal is continu- 
ously poured between two casting rolls (1,2) that form a casting gap. Lateral 
seals (10) having sealing plates (1 1) are provided for laterally delimiting the 
casting gap, whereby the sealing plates (1 1) are placed or pressed with a preset 
placing or pressing force, whose magnitude can be set, against the faces of the 
casting rolls (1, 2). The sealing plates (I l )are. inrepeatable stop-and-go steps, 
placed with a preset force and time against the faces of the casting rolls (1, 2) 
and are held in the placing position for a preset time. This enables a distinct 
reduction in the wearing of the sealing plates and of the casting roll faces. 

(57) Zusamincnlassung: Bei einem Verfahren zum Betrieb einer Bandgie- 
ssmaschinc fiir die Erzeugung eines Metallbandes wird zwischen zwei einen 
Giessspall bildende Giessrollen (1, 2) kontinuierlich Metallschmelze einge- 
gossen. Zur seillichen Begrenzung des Giessspaltes sind mil Dichtplatten (1 1) 
versehene Seitenabdichtungen (10) vorgesehen, wobei die Dichtplatten (11) 
mil einer vorgegebenen, in ihrer Grosse cinslellbaren Anstell- bzw. A n press - 
krafl gegen die Slirnflachen der Giessrollen (1, 2) angestellt bzw. angepresst 
werden. Die Dichtplatten (11) werden in wiederholbaren Stop- and Go-Schrit- 
ten mil einer vorgegebenen Krafl und Zeit gegen die Slirnflachen der Giess- 
rollen (1, 2) angestellt und in der Ansiell position fur eine vorgegebene Zeil 
gehalten. Damit kann der Verschleiss der Dichtplatlen sowie der Giessrol- 
len-Slirnseilen deutlich vcrringerl werden. 
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